
MÉTODO DE VERIFICAÇÃO TOLERÂNCIA

Marcação do nível do forro com nível de 
mangueira ou laser 

desvio máx. 4mm

Marcação do nível do forro com nível de 
mangueira ou laser 

desvio máx. 4mm

Planicidade com régua de alumínio desvio máx. 3mm

Nivelamento do forro com mangueira de 
nível 

desvio máx. 4mm

Locação dos pontos da elétrica com trena 
desvio máx. 20 

mm

Acabamento visualmente -

Ainda não inspecionado:  Em branco

Número

REINSPECIONADO E APROVADO   REPROVADO  X

OCORRÊNCIA DE NÃO-CONFORMIDADE E TRATAMENTO

OBRA: LOCAL DE INSPEÇÃO:

Amostragem: 100% do serviço LOCAL (por apartamento e ambiente)

ITEM

Marcação 

Acabamento

Verificação do 
Material

Legenda

Descrição do Problema Local Solução

Inspecionado por: Data da abertura da FVS: Data de fechamento da FVS:

Sistema de Gestão da Qualidade
Identificação: FVS.15b

Revisão: 00

FVS - FORRO DE PVC

_____ / _____ / _____ _____ / _____ / _____

APROVADO  O 


	FVS.15 (b) - Forro de pvc

