
MÉTODO DE VERIFICAÇÃO TOLERÂNCIA
Visualmente, antes do rejunte: Planeza do 
revestimento Espessura das juntas    
Presença de dentes e saliências entre as 
peças 

desvio max. 2 mm

Visualmente:                            Preenchimento 
das juntas Regularidade e limpeza das peças

-

Caimento nas áreas molhadas jogando água -

Visualmente, antes do rejunte: Espessura e 
regularidade das juntas

-

Visualmente, antes do rejunte: Acabamento 
dos recortes de peças junto a caixas, soleira, 
ralos, banheiras e etc. - visualmente

-

Visualmente, antes do rejunte: Presença de 
quebras, lascas, defeitos, diferença de 
tonalidade nas placas, visualmente.

-

Alinhamento e acabamento do rodapé. -

A parte interna da caixas (sifonadas e secas) 
deve estar limpa sem restos de argamassa. 
As grelhas dos ralos devem estar limpas.

-

O ambiente deve esta totalmente limpo sem 
restos de argamassa e cerâmica, 
embalagens, entulhos, etc.

-

Não inspecionado: em branco

Número

Juntas

Acabamentos em 
recortes

OCORRÊNCIA DE NÃO-CONFORMIDADE E TRATAMENTO
Descrição do Problema Local Solução
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OBRA: LOCAL DE INSPEÇÃO:

Legenda APROVADO:  Ο REPROVADO:  X REINSPECIONADO E APROVADO: V

Amostragem: 100% do serviço LOCAL
ITEM

Assentamento

Rejuntamento e 
limpeza

Aspecto das placas

Rodapé

Limpeza dos ralos e 
grelhas

Caimento

Limpeza do ambiente
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