
MÉTODO DE VERIFICAÇÃO TOLERÂNCIA

Com régua de alumínio de 2m Desvio máx.2mm

Com régua de nível (bolha entre linhas) ou 
prumo de face principalmente junto aos 
vãos de porta

Desvio máx.2mm

Com esquadro 60 x 80 x 100 cm, com uso 
de régua auxiliar, se necessário.

Desvio máx. 2mm

Verificar a linearidade e regularidade, 
visualmente.

_

Visualmente, verificar a rugosidade, 
ondulação, presença de fissuras ou 
desagregação.

_

O ambiente deve estar totalmente limpo 
sem restos de argamassa, embalagens, 
entulhos, etc.

_

Não inspecionado: em branco

Número

OBRA: LOCAL DE INSPEÇÃO:

Sistema de Gestão da Qualidade
Identificação: FVS. 08d

Revisão: 00

FVS - REVESTIMENTO DE PAREDE EM ARGAMASSA

Amostragem: 100% do serviço LOCAL
ITEM

Planicidade

Prumo

Esquadro nos cantos

Quinas e cantos 

Limpeza do ambiente

Legenda APROVADO:  Ο

Acabamento

REINSPECIONADO E APROVADO: 

OCORRÊNCIA DE NÃO-CONFORMIDADE E TRATAMENTO
Descrição do Problema Local Solução

REPROVADO:  X

Inspecionado por: Data da abertura da FVS: Data de fechamento da FVS:
_____ / _____ / _____ _____ / _____ / _____


	FVS.08d - REV ARGAMASSA 

