
MÉTODO DE VERIFICAÇÃO TOLERÂNCIA

Verificar o nível definido para a laje de 
trabalho, utilizando trena (desvio máximo 
de 5mm)

-

Tranferência, distância entre os eixos e 
esquadro ( 6m, 8m,  10m ), com auxílio de 
prumo centro, trena metálica, e linha de 
nailon. 

-

Tranferência, distância entre os eixos e 
esquadro ( 6m, 8m,  10m ), com auxílio de 
prumo centro, trena metálica, e linha de 
nailon. 

-

Verificar o diâmetro e o posicionamento das 
barras e dos estribos, conforme projeto. 
Verificar a colocação dos espaçadores, 
visualmente

-

Posicionamento dos travamentos dos 
pilares e nivelamento do topo das fôrmas, 
com nível de mangueira ou laser e trena. 

2 mm

Verificar o prumo dos pilares, com régua de 
bolha/prumo. Medir o posicionamento, 
considerando as medidas pelos eixos da laje.

2 mm

Ocorrência de falhas de concretagem 
(presença de bicheiras, manchas, armaduras 
expostas, variações dimensionais 
significativas e ressaltos nos pilares, 
visualmente

-

Não inspecionado: em branco

Número

Armação

Eixos

OBRA: LOCAL DE INSPEÇÃO:

Nível
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