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Sistema de Gestdo da Qualidade

Identificagdo: FVS. 04a

Revisdo: 00

FVS - E

OBRA:

LOCAL DE INSPEGAO:

Amostragem: 100% do servigo

LOCAL

ITEM METODO DE VERIFICACAO TOLERANCIA
Verificar o nivel definido para a laje de
Nivel trabalho, utilizando trena (desvio maximo -
de 5mm)
Tranferéncia, distancia entre os eixos e
Eixos esquadro ( 6m, 8m, 10m ), com auxilio de .
prumo centro, trena metalica, e linha de
nailon.
Tranferéncia, distancia entre os eixos e
Marcagdo dos esquadro ( 6m, 8m, 10m ), com auxilio de
gastalhos prumo centro, trena metalica, e linha de
nailon.
Verificar o didmetro e o posicionamento das
~ barras e dos estribos, conforme projeto.
Armagao . ~ -
Verificar a colocagdo dos espagadores,
visualmente
Posicionamento dos travamentos dos
Férma pilares e nivelamento do topo das férmas, 2mm
com nivel de mangueira ou laser e trena.
Prumo dos pilares |Verificar o prumo dos pilares, com régua de
(ap6s assoalhamento|bolha/prumo. Medir o posicionamento, 2mm
da laje) considerando as medidas pelos eixos da laje.
Ocorréncia de falhas de concretagem
Aspecto Visual (apés (presenga de.blct\ewa.s, marTchaé, armaduras
expostas, variagdes dimensionais -
desforma) e X
significativas e ressaltos nos pilares,
visualmente
Legenda N3o inspecionado: em branco APROVADO: O REPROVADO: X REINSPECIONADO E APROVADO: ®
OCORRENCIA DE NAO-CONFORMIDADE E TRATAMENTO
Numero Descri¢do do Problema Local Solugdo

Inspecionado por:

Data da abertura da FVS:
/ /

Data de fechamento da FVS:
/
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