
MÉTODO DE VERIFICAÇÃO TOLERÂNCIA

Com linha e trena
desvio máx. 

10mm

Visualmente, conforme traçado do projeto  -

Visualmente
desvio máx. 

50mm

Ainda não inspecionado:  Em branco

Número

_____ / _____ / _____ _____ / _____ / _____
Inspecionado por: Data da abertura da FVS: Data de fechamento da FVS:

REPROVADO  X REINSPECIONADO E APROVADO   

OCORRÊNCIA DE NÃO-CONFORMIDADE E TRATAMENTO

Descrição do Problema Local Solução

Posicionamento da 
caixa guia do perfil

Alinhamento entre 
perfis

Cota de arrasamento

Legenda APROVADO  O 

OBRA: LOCAL DE INSPEÇÃO:

Amostragem: 100% do serviço LOCAL (por trecho e camada)

ITEM

Logo Sistema de Gestão da Qualidade
Identificação: FVS.03l

Revisão: 00
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