Identificagdo: FVS. 03a Identificagdo: FVS. 03a
Sistema de Gestdo da Qualidade
Revisdo: 00 Revisdo: 01
FVS-F CAO - EXECUGAO DE RADIER
OBRA: LOCAL DE INSPEGAO:
Amostragem: 100% do servigo LOCAL
ITEM METODO DE VERIFICACAO TOLERANCIA
Locagdo com trena metalica Desvio max. 20mm
Formas de borda
Nivelamento e alinhamento com linha e Desvio méx. 5 mm
nivel a laser ou de mangueira.
Diametro e posicionamento das barras, de
Armadura acordo com projeto. Amarragaohflrme, }
armadura sem contato com as férmas
visualmente.
Largura e caimento Largurae calme'tho das'calgadas de borda Desvio max. 5 mm
com trena metalica e nivel de bolha.
Acabamento da  |Auséncia de falhas, manchas, armadura
superficie exposta, ondulagdes significativas.
Legenda N3o inspecionado: em branco APROVADO: O REPROVADO: X REINSPECIONADO E APROVADO: ®
OCORRENCIA DE NAO-CONFORMIDADE E TRATAMENTO
Numero Descrigdo do Problema Local Solugdo
Inspecionado por: Data da abertura da FVS: Data de fechamento da FVS:
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